MANUAL DE INSTRUGAO
MAQUINA DE CORTE TUBULAR

CG2-11
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OBRIGADO PELA
SUA PREFERENCIAN

Parabéns pelo seu novo produto GALZER, estamos
felizes em ter vocé como nosso cliente e vamos nos
esforcar parra oferecer a vocé os melhores produtos
e servi¢os da industria da solda. Nossa companhia
desenvolveu este manual de instrucdes para que
vocé saiba operar o nosso produto com segurancga e
corretamente.

Para a GALZER a sua satisfacao e seguranca na operacao
dos nossos produtos € a nossa principal preocupacao.
Portanto é essencial vocé separar um tempo para ler todo
o manual, especialmente as Instrucdes de Segurancga, eles
evitarao vocé de se acidentar durante o uso do produto.
Fizemos todos os esforgos para fornecer instrugoes
precisas, desenhos e fotografias do produto durante a
confeccao deste manual.

No entanto se falharmos com alguma coisa neste manual
nos desculpe. Devido ao nosso esforco constante para trazer-
Ihes os melhores produtos, podemos fazer alguma melhoria no
produto que nao se reflete no manual. Pois se vocé esta com
duvida sobre o que vocé |é neste manual com o produto que vocé
recebeu, em seguida, verifique se ha uma versao mais recente do
manual em nosso site ou entre em contato com o nosso suporte.
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MAQUINA DE CORTE MAGNETICA TUBULAR CG2-11

A Maquina de Corte Magnética CG2-11 € usada para cortar tubos de
metal cosido com e sem ranhuras em fabricantes de 6leo, engenharia
quimica, construcdes navais e instalagdoes mecanicas.

CARACTERISTICAS
A MAQUINA DE CORTE MAGNETICA TUBULAR CG2-11 é
semiautomatica e tem sua estrutura fabricada em aluminio fundido
permitindo leveza ao equipamento e também eliminando problemas de
oxidagao.

O suporte do macarico € projetado para permitir varias posi¢coes de
chanfro permitindo cortes em forma: 1, Y, V (45°).

« Vocé pode realizar cortes circular em tubos.

MAQUINA DE CORTE MAGNETICA TUBULAR CG2-11 utiliza bicos tipo
3 sedes (misturador) ANME-311 Acetileno ou PNME-331 GLP.

(1) ANTES DE USAR A MAQUINA, LEIA O MANUAL.

Caso o equipamento apresente alguma nao conformidade, entrar em contato com a
Assisténcia Técnica Direta da Galzer.

A garantia é perdida imediatamente ao se utilizar a maquina fora das instrugdes

deste manual.
FALE cOoM A ASSISTENCIA ||}

ﬂ


https://api.whatsapp.com/send?phone=5531997544367
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ADVERTENCIAS

Antes de comecar a operar a
maquina, verifique a instalagao
elétrica do local, cabos e
extensoes.

Nao ligue esta maquina em
ambientes de alta temperatura.
A temperatura ideal ¢ de 10 a
40cC°.

Nao utilize a maquina de estiver
com alguma parte danificada,
cabo, mangueira ou qualquer
outra coisa.

Deixe a maquina fora do alcance
de criangas!

Utilize o EPI para operar a
maquina.

Mantenha o equipamento
protegido contra umidade e
chuva.

Nao use a maquina em ambiente
onde a condigédo for de poluigdo
com poeira condutora no ar ou
gas corrosivo no ar.

Orientagoes

* Ruido excessivo pode provocar danos a audigao.
Utilize sempre protetores auriculares como forma de
protecgao;

* Nunca trabalhe com luvas, maos e roupas molhadas,
ou em ambientes alagados ou sob chuva;

+ Nunca toque nenhuma parte do corpo nos cabos de
saida de energia do inversor;

+ O eletro magnetismo emitido pela maquina, causa
interferéncia em aparelhos marca passo ou similares;

+ Nunca toque nenhuma parte do corpo nos cabos de
saida de energia do inversor;

+ Nunca movimente o equipamento de solda pelos
corddes elétricos, tocha ou pela garra obra;

+ Utilize equipamento de protecao respiratoria;

+ Utilize exaustor ou ventilador junto com o
equipamento para que os fumos e os gases
provenientes da solda fiquem longe da respiragao do
operador;

+ Utilize equipamento de protecao respiratoria;

+ Mantenha os visitantes afastados do local de
trabalho.

@ NUNCA UTILIZE O EQUIPAMENTO EM LOCAIS QUE CONTENHAM
PRODUTOS INFLAMAVEIS OU EXPLOSIVOS.
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IDENTIFICAGAO DAS PARTES

‘Mangueiras

Valvula Ajuste de Fluxo,

Distribuidor de Gases

:Aiuste Horizontal da Tocha

Switch: Diregéo e PARE,

:Tocha

‘Ajuste da Tocha Vertical

Ajuste de Velocidade

Condutor:

.Corpo em Aluminio
Plugue de Energia .

,Dissipador de Calor

,Roda Magnético
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ESPECIFICAGOES TECNICA

Dimensao e Peso:

Peso: Dimensao: Peso Liquido:
14,4KG 350x240x240mm (CxLxA) 12KG

Tensao de Entrada:
AC220V+10% 50/60Hz

Corte
Diametro do Tubo: Inclinagao Velocidade:
Acima de 100mm 5-50mm 50-750mm/min

Cortando um tubo entre 159-425mm a derivagao é abaixo de 0.5mm.

A superficie do corte pode atingir uma variagao de: 125 ~ 25 graus.

Motor
Rotagao Forcga: Poténcia:
6000rpm 68W 35W
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DIAGRAMA ELETRICO
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COMO USAR

1. Cologue a maquina de corte de forma suave sobre o tubo de metal para evitar que
as rodas sejam danificadas. Ligue o cabo e comece a trabalhar.

2. Quando estiver cortando e for mudar a diregao, desligue a maquina primeiro, gire
a chave de direcao e ligue a maquina novamente. A direcao da maquina nao pode
ser mudada enquanto estiver ligada, pois pode danificar elementos elétricos e
mecanicos da maquina.

3. Antes de cortar ajuste a pressao de oxigénio e acetileno, velocidade de corte e
angulo do corte. No comecgo pré-aqueca o gas oxiacetileno de chama, mova a
tocha de corte direto ao lugar de corte. Comece fechando a valvula de oxigénio,
depois do tubo estar aquecido

4. Feche as valvulas oxigénio e acetileno quando o corte terminar, entao desligue a
maquina.

CONSTRUCAO

CORPO
Feita com ZL 101, revestido de aluminio.

TOCHA

Torcha isobdrica de corte. Bocais de
corte GO2 1# - 3#




FALHA

A luz indicadora nao acende, a
maquina nao funciona

POSSIVEL CAUSA

. Fonte de alimentagao nao

esta ligada;

. Mau contato da linha de

alimentacao de comutagao;

. Dano no transformador.
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SOLUGAO

Ligue a fonte de alimenta-
Gao;

Detecte o circuito, conec-
tando novamente;
Substitua o transformador.

A luz indicadora brilha, a ma-
quina nao funciona

. Botao de velocidade esta

desligado;

. Dano na placa de controle

dano do motor;

. Sistema controle (placa e

painel.

Acione o botao de veloci-
dade:

Substitua a placa de con-
trole;

Substitua o moto.

Velocidade inconstante

. Rodas e trilha com detritos;
. Danos na engrenagem de

transmissao.

Remova a roda e os detri-
tos da trilha;

Substitua a engrenagem
motriz.

NO

Pressao OX Pressao Acetileno

DADOS TECNICOS PARA BICOS

Espessura de

Velocidade de Corte

Corte (mm) Corte (MPa) (MPa) (mm/min)

00 5-10 600-450
0.20-0.30

0 10-20 480-380

>0.03

1 20-30 400-320
0.25-0.35

2 30-50 350-280

3 50-70 300-240

0.3-04
4 70-90 >0.04 260-200
5 90-120 0.4-0.5 200-170
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GALZER IMPORTAGAO E EXPORTAGAO LTDA.

R. Isaurina de Mendes Souza, 13 - Canada, Contagem
- Minas Gerais
CEP: 32015-280

(O 312567-8820

DA< vendas@galzer.com.br

Conhecga nossas outras linhas de produtos.
www.galzer.com.br


tel:3125678820
mailto:vendas%40galzer.com.br?subject=Gostaria%20de%20um%20or%C3%A7amento
http://www.galzer.com.br

