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OBRIGADO PELA
SUA PREFERENCIA!

Parabéns pelo seu novo produto GALZER, estamos
feliz em ter vocé como nosso cliente e vamos nos
esforcar para oferecer a vocé os melhores produtos
e servicos da industria da solda. Nossa companhia
desenvolveu este manual de instrucdes para que
vocé saiba operar o nosso produto com segurancga e
praticidade.

Para a GALZER a sua satisfacao e seguranca na operacao
dos nossos produtos € a nossa principal preocupacao.
Portanto € essencial vocé separar um tempo para ler todo

o manual, especialmente as instru¢des de seguranca, elas
evitarao vocé de se acidentar durante o uso do produto.
Fizemos todos os esforcos para fornecer instrucoes precisas,
desenhos e fotografias do produto durante a confeccao deste
manual.

Devido ao nosso esforco constante para trazer os melhores
produtos, podemos fazer alguma melhoria que nao se reflete no
manual. Contudo, se vocé esta com duvida sobre o que voceé |é
neste manual ou com o produto que vocé recebeu, em seguida,
verifiqgue se ha uma versao mais recente em nosso site ou entre
em contato com o nosso suporte.
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+ Guarde seu comprovante de compra (Nota Fiscal ou Cupom Fiscal).
Pois eles serao usados para validar sua garantia caso seja necessario.
Contamos com a sua colaboracao.

« Antes de utilizar a maquina, leia 0 manual, pois é de extrema
importancia para preservagao do equipamento, seguranga, montagem
e dicas de utilizacao.

Ressaltamos que qualquer defeito ou problema ocasionado por

algo especificado previamente no manual, é considerado mal uso,
ocasionando perda da garantia.

() FALE CONOSCO (SAC)

Caso precise de atendimento, entre em contato pelos nossos canais de
comunicacao abaixo.

Whatsapp E-mail
Telefone Fixo Instagram Oficial



https://api.whatsapp.com/send?phone=5531997544367
https://api.whatsapp.com/send?phone=5531997544367
https://www.instagram.com/galzer_brasil/
mailto:posvendas%40galzer.com.br?subject=
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TERMO DE GARANTIA

A GALZER, garante ao Comprador/Usudrio que seus equipamentos
sao fabricados sob rigoroso controle de qualidade, assegurando o seu
funcionamento e caracteristicas, quando instalados, operados e mantidos
conforme orientado pelo manual de instrucao respectivo a cada produto.

AGALZERgaranteasubstituicaooureparodequalquerparteoucomponente
de equipamento fabricado pela GALZER em condi¢gdes normais de uso, que
apresenta falha devido a defeito de material ou por fabricacao, durante o
periodo da garantia designado para cada tipo ou modelo de equipamento.

A GALZER reitera seu compromisso com os termos de garantia do
consumidor previstos em Lei. Oferecemos reparo e/ou substituicdo de
quaisquer partes ou componentes abrangidos por este material publicitario
quanto avicios e outros defeitos de fabricacao identificados apés acompra.

Esta garantia ndo cobre qualquer equipamento GALZER ou parte ou
componentequetenhasidoalterado, sujeitoausoincorreto, sofridoacidente
ou dano causado por meio de transporte ou condi¢gées atmosféricas,
instalacdes ou manutencdes imprdprias, interveng¢ao técnica de qualquer
espécierealizada por pessoa nao habilitada ounao autorizada pela GALZER
ou aplicagao diferente a que o equipamento foi projetado e fabricado.

A embalagem e despesas transporte/frete - ida e volta de equipamento
que necessite de servigo técnico GALZER considerado em garantia, a
ser realizado nas instalagdes da GALZER, correrd por conta e risco do
comprador/usuario - Balcao.

O presente termo de garantia passa a ter validade, somente ap6s a data
de emissao da nota fiscal da venda, emitida por GALZER e/ou revendedor
GALZER. O periodo de garantia é de 12 (doze) meses, sendo 3 (trés)
meses de garantia legal mais 9 (nove) meses de garantia contratual para a
INVERSORA DE CORTE PERFECT PLASMA 100.
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REGISTRE SEU PRODUTO EM NOSSO SISTEMA COM OS PASSOS
ABAIXO:

1. Acesse www.galzer.com.br/registro-de-produto como abaixo:

REGISTRE SEU PRODUTO

Registre o seu produto e tenha acesso a garantia.

Nome

Nome na nota fiscal

E-mail

Cidade Estado

Loja que consta na nota fiscal

N° da nota fiscal

Data da Compra

Produto
O TOPARC 160

FMINARCINA AALM DACT LAAAKETIAA MAE 4

2. Preencha o formulario

3. Escolha o seu produto

4. Abra o e-mail de confirmacao, caso nao receba, entre em contato com
a GALZER através do Whatsapp.

FALE CONOSCO ()


https://api.whatsapp.com/send?phone=553125678843
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INSTRUGOES DE SEGURANGCA

Este manual é destinado a orientar pessoas experientes sobre instalacao,
operag¢ao e manutencao do conjunto para corte PLASMA.

NAO se deve permitir que pessoas nio habilitadas instalem, operem ou
reparem estes equipamentos. E necessario ler com cuidado e entender
todas as informagoes aqui apresentadas. Lembrar-se de que:

ADVERTENCIAS

Antes de comecar a operar a
magquina, verifique a instalagédo
elétrica do local, cabos e
extensoes.

Nao ligue esta maquina em
ambientes de alta temperatura.
A temperatura ideal é de -20 a
+50C°.

Nao utilize a maquina se estiver
com alguma parte danificada,
cabo, mangueira ou qualquer
outra parte.

Deixe a mdaquina fora do alcance
de criangas!

produto.

g Utilize o EPI para operagao deste

Orientagoes

* Ruido excessivo pode provocar danos a
audicao. Utilize sempre protetores auriculares
como forma de protecéo;

+ Nunca movimente o equipamento de solda
pelos corddes elétricos, tocha ou pela garra
obra;

« Utilize equipamento de protegao respiratéria;

+ Utilize exaustor ou ventilador junto com o
equipamento para que os fumos e os gases
provenientes da solda fiquem longe da
respiragao do operador.

+ Alimentagao da maquina deve ser no minimo
de 10mm em 220VAC 50/60Hz para que a
mesma funcione em sua total forga.

NUNCA UTILIZE O EQUIPAMENTO EM LOCAIS QUE CONTENHAM
PRODUTOS INFLAMAVEIS OU EXPLOSIVOS.
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Este equipamento nao se destina a utilizagao por pessoas com capacidades sensoriais, fisicas

@ ou mentais reduzidas, pessoas com falta de conhecimento e experiéncia, a menos que estes
tenham recebido instrugoes referente a utilizagao da maquina ou estejam sob a supervisao de
uma pessoa responsavel pela sua seguranca.

queda de tensao da rede elétrica, prejudicando o perfeito funcionamento deste e de outros

@ Se a rede de alimentagao elétrica for precaria, ao ligar o equipamento podera apresentar uma
equipamentos.

Radiagao da alta frequéncia pode causar interferéncia ou defeitos

* O Modo de Abertura de arco em Alta Frequéncia (HF), presente em
Equipamentos e processos de soldagem, podem causar certa interferéncia
ou até mesmo defeitos em radios, TV's, computadores, telefones,
celulares e demais equipamentos eletrénicos.

« Caso o equipamento possua um dispositivo de abertura de arco em
Alta Frequéncia (HF), faz-se necessario a supervisdo de um especialista
para a instalacdo do equipamento. O minimo recomendado é a
utilizacao de uma rede Unica para o equipamento que possui este modo
de abertura de arco e uma distancia minima necessaria de 6 metros de
outros equipamentos eletrénicos.

+ Portadores de marca-passo e outros dispositivos implantados
devem procurar orientacao medica ao utilizar equipamento com ALTA
FREQUENCIA.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Tensao de alimentacgao 220VAC
Tensao em vazio 130VDC
Temperatura (MAX.) 50°

Ciclo de trabalho

100% @ 100A

Tipo de gas Ar Comprimido
Corrente de~aI|menta<;ao 40A (MAX)
(em operacao)

Abertura do arco Arco Piloto
Grau de protecao IP21S

Método de resfriamento

Ar (ventilagao forgcada)

Peso 15kg

Corta Até 15mm (aluminio)
Corta Até 18mm (Aco Inox)
Corta Até 20mm (Ago Carbono)
Separa Até 20mm (Aluminio)
Separa Até 22mm (Aco Inox)
Separa Até 25mm (Ago Carbono)
Pressao do ar 0.5 MPa

COS (n): 0.93

ﬂ
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O ciclo de trabalho de uma inversora é o tempo que a ela permanece ligada
e fornecendo energia e trabalhando, com relagdo ao tempo total de seu
funcionamento.

Processo % A Tensao

Corte Plasma 100% T00A

GUIA DE INSTALAGAO

* Deixe uma distdncia de 30cm da
R z parte frontal, traseira e laterais do
equipamento para se obter um bom
fluxo de ar.

« Use sempre uma caixa de distribuicao
:/m = RO com disjuntor ou fusivel adequado e
. devidamente aterrada.

/ ‘Carm

=== - Posicione o equipamento o mais
et proximo possivel ao fornecimento de

: energia.
/ 30cm \

Ultrapassar a faixa de tolerancia de +/- 10% da tensao de alimentagao pode resultar
em flutuagdes nos valores de saida, o que pode causar problemas que nao sao
cobertos pela garantia do produto. Além disso, a exposi¢cao a tensodes fora da faixa

- Mantenhaoequipamentonahorizontal,
nao mais inclinado que 10°.

recomendada pode representar riscos de choque elétrico e incéndio.
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@4 ENERGIZANDO AMAQUINA

Este equipamento esta em conformidade com a norma IEC 61000-3-12,
desde que a poténcia de corte atenda ou exceda o valor minimo (Sscmin).

E responsabilidade do usudrio garantir que a instalacdo atenda a este
requisito e, se necessario, consultar um profissional qualificado. O
equipamento deve ser conectado a uma fonte de alimentagao exclusiva
com poténcia de curto-circuito igual ou superior a Sscmin.

GERADORES E AUTOTRANSFORMADORES

Embora seja possivel alimentar o equipamento com diversos tipos de
geradores ou autotransformadores, é importante ressaltar que alguns
modelos podem nao fornecer energia suficiente para o funcionamento
adequado da maquina de solda.

Para uso dos geradores:

 Regulador automatico de tensao (AVR)

« Poténcia de no minimo 15Kva.

Para uso de autotransformadores:
 Regulador automatico de tensado (AVR)
+ Poténcia de no minimo 15Kva.

INSTALAGAO EM 220VAC

A instalacao elétrica sé deve ser realizada por um profissional treinado e
qualificado para realizar o trabalho.

Antes de ligar o0 equipamento na rede elétrica, verifique se a tensao da rede
de alimentacao é compativel com o equipamento a ser energizado.

A PERFECT PLASMA 100 foi projetada para operar

em uma fonte de alimentagao monofasica 220V.

DISJUNTOR/ CABO DE CABO DE

ALIMENTAGAO FUSIVEL RETARDO ALIMENTAGAO 15M ALIMENTAGAO 30M

220V~(+/-10%) 50A 12mm 16mm

m
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A alimentacao elétrica deve ser feita em um ponto exclusivo somente

para maquina com chave de protecdo com fusiveis ou disjuntores
adequadamente dimensionados, conforme as informacdes a seguir:

Disjuntor monofasico Fusivel retardado
de 50A curva C de 50A curva C

Cabo de alimentacao com uso de extensao de no
maximo 15 metros.

€3 REQUISITOS DO AR COMPRIMIDO

Para um funcionamento adequado, é essencial garantir um fornecimento
confiavel e consistente de arcomprimido seco e limpo. Apesarde amaquina
possuir um sistema interno de filtragem de ar, recomenda-se a instalagao
de um filtro externo na linha de alimentacao para assegurar uma qualidade
ideal do ar comprimido fornecido a maquina.

Requisitos Minimos:

+ 250 L/min (4,5 cfm)

 Fornecimento ar livre (FAD)

« 75psi de pressao
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Filtro de ar/separador de agua

A série PERFECT PLASMA de maquinas de corte plasma a ar ja vem
equipada com um filtro de ar/separador de umidade para ajudar a fornecer
ar adequado. Certifique-se de que o filtro esteja limpo e em boas condicdes
para evitar problemas no corte.

« E normal ver umidade saindo do tubo periodicamente;

« Se estiver produzindo quantidade excessivas de agua ou 6leo no
recipiente, e na linha de drenagem, o suprimento de ar comprimido deve
ser verificado.

3 V4
~ €&2) cuIDADOS DIARIOS

A O compressor tem extrema importancia para o bom funcionamento
e durabilidade da sua maquina de corte plasma, portanto, é
necessario que seu dimensionamento e instalacao sejam feitos por

um técnico qualificado.
O compressor tem extrema importancia para o bom funcionamento e
durabilidade da sua maquina de corte plasma, portanto, é necessario que
seu dimensionamento e instalacao sejam feitos por um técnico qualificado

Antes de cada uso, o reservatério do

‘m compressor deve ser drenado totalmente

' o para evitar que o excesso de agua no circuito

chegue até a maquina e consequentemente
danifique os consumiveis.

As principais causas de deterioragao
‘_ _l excessiva dos consumiveis da tocha sao
umidade e pressao incorreta do ar.

E importante que instale o secador para
liquidos e o filtro para impurezas do ar comprimido que sai do compressor
e chega a maquina.
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A luz de indicagao sera acionada, e a saida corrente

cortada, quando a tensao da fonte de alimentacgao
o estiver acima da tensao de trabalho segura do
dispositivo.

PEFEDL P
PLASMA 1 uu

Se acontecer regularmente a vida util do aparelho serareduzida. Para evitar
siga as dicas abaixo.

* Altere a rede de entrada da fonte de alimentacao. Instale a maquina onde
a tensao de alimentacao seja estavel.

- Para uma rede instavel, recomenda-se a instalacao de estabilizadores
industriais para alimentar o equipamento.
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INDICADOR DE INDICADOR DE
EQUIPAMENTO LIGADO P PROTEGAO SELETOR DE
fi P, 5 TEMPO DA
2o SOLDA
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TERMINAL DE
ENGATE RAPIDO

SAIDA AR COMPRIMENTO
/ TOCHA

&
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SAIDA DE ARCO PILOTO SAIDA ACIONAMENTO DE
TOCHA

SELECAO DE CORTE/FLUXO DE AR

Fluxo de Ar: A maquina envia um fluxo de ar na pressao regulada para que verifique o
fluxo correto do ar antes do corte.

Corte: A maquina estara pronta para o processo de corte.
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=) TRASEIRA DA MAQUINA

MANOPLA DE REGULAGEM
DE PRESSAO DE SAIDA .

MANOMETRO

CHAVE AC 220V
LIGA / DESLIGA
ABRAGADEIRAS PARA FIXAR A

MANGUEIRA

ABRACADEIRAS PARA FIXAR A
MANGUEIRA

ENTRADA : J
DO AR 5=, AN

ELEMENTO
DE FILTRAGEM

DE AGUA

g

E 13, CLICANDO AQuUI!

@ PARA INFORMACOES DE COMO CUIDAR DO FILTRO DE AR, CONFIRA A PAGINA 12
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GARRA OBRA TOCHA PLASMA P-80
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SAIDA DE ARCO PILOTO GATILHO DA TOCHA

1. Conecte a GARRA OBRA no engate positivo (como indicado acima).
Apds prenda a garra negativa na peca de trabalho.

2. Conecte a TOCHA PLASMA ao engate negativo da maquina.

3. Conecte o cabo de GATILHO DA TOCHA no local indicado.

4. Conecte o ARCO PILOTO da tocha no local indicado, para conseguir
utilizar o arco piloto.

5. Conecte o cabo de alimentacao a rede elétrica adequada (220AC
50/60Hz). Ligue a maquina no interruptor traseiro.

6. Ligue a alimentacao de ar comprimido a entrada do filtro/regulador.
Verifique a pressao do ar. Acione o fluxo de ar usando a funcao 'fluxo
de ar', verifique novamente a pressao do ar e ajuste se necessario.
Retorne o botdo de selegao para a posicao "cortar”.

7. Selecione a corrente de saida usando o potencidmetro de controle de
corrente. Agora vocé esta pronto para o corte de plasmal

m
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Os consumiveis se desgastam ao longo do uso, comumente isso ocorre
de forma simultanea, sendo aconselhavel substitui-los juntos.

Caso seja substituido apenas um, e seja mantido outro desgastado,
resultara no desgaste mais rapido do consumivel novo. Por isso é indicado
substituir ambos.

Técnicas inadequadas de operacao, fluxo de ar incorreto ou bocal e tocha
danificados também levam ao desgaste mais rapido dos consumiveis.

- Substitua o bico quando o orificio ndo
ﬂ — estiver regular.
> Sempre substitua bico e eletrodo juntos

Substitua o eletrodo sempre que a ponta
estiver gasta, ou se a erosao na superfi-
cie central for maior que 1,5 mm.

Sempre substitua eletrodo e bico juntos

UTILIZE PECAS ORIGINAIS E GENUINAS

Projetados para se adequarem a maquina. Itens nao genuinos podem
causar falta de desempenho, vida til curta, danos na tocha, na maquina

&3 CORTE (MANUAL)

1. Posicione a ponta da tocha ligeiramente acima da peca de trabalho
angulada a 45° em relagao a mesma.

B




2. Pressione o interruptor da tocha encostando a mesma na peca de
trabalho até que o contato seja feito e 0 arco de corte seja estabelecido.

3. Apds o arco de corte ser estabelecido, mantenha a tocha a 90° em
relacao a pegca e mova a mesma na direcdo de corte desejado. Mantendo
contato com a peca de trabalho.

e

4. Ajuste a velocidade de arrasto conforme desejado / necessario.

Evite se mover rapido para que nao haja acumulo de faiscas na
superficie da peca de trabalho.

' S | CORRETO g
MUITO RAPIDO g/ DEVAGAR ?/ CORRETO @/

0 MATERIAL DEVERA ESTAR CORTADO PARA PROSSEGUIR
Mova a tocha apenas rapido o suficiente para manter a concentragao de

faiscas na parte inferior da peca.
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Angulacao de corte

O fluxo de gas de plasma gira quando sai da tocha para manter uma coluna
lisa de gas. Este efeito redemoinho resulta em um lado de um corte ser
mais quadrado do que o outro. Visto ao longo da direcao da viagem, o lado
direito do corte é mais quadrado do que a esquerda.

Angulo de corte Angulo de corte
lado esquerdo lado direito

(B3 SISTEMA DE ARCO PILOTO

A PERFECT PLASMA 100 usa o sistema de arco piloto para estabelecer o
arco de corte principal.

O retorno é feito através do cabecote e do cabo da tocha. Isso significa que
ele pode criar um pequeno arco com poténcia de corte sem fazer nenhuma
conexao elétrica com o terra da maquina principal. Isto é especialmente
util para iniciar cortes em materiais que nao tenham uma boa ligacao a
terra inicial, como tinta, ferrugem, escamas.

Uma vez que o arco piloto é estabelecido e a energia esta fluindo de volta
através da terra principal, o mesmo é desligado e o arco principal é iniciado.
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Perfuracao (piercing)

E aconselhdvel ao perfurar materiais mais grossos que realize um pequeno
orificio piloto/inicial na peca de trabalho, o que torna muito mais facil e da
maior vida util a ponta.

1. Inicie o arco de corte na peca;

2. Levante imediatamente a tocha para 1,6 mm (1/16") stand-off;

3. Mova a tocha ao longo do caminho cortado. Isso reduzirad as chances
de respingos entrarem na tocha e evita a possibilidade de soldar a ponta
na placa.

A 4
v =)
Eessee——— |
// I\\ CHAPAS FINAS // I\\ CHAPAS
ESPESSAS

Pelo inicio da borda

Para iniciar o corte pelo inicio da borda, segure a tocha perpendicular a
peca de trabalho com a frente da ponta préxima (sem tocar) da borda, no
ponto onde o corte deve comecar. Ao comegcar na borda da placa, ndo pare
na borda e force o arco a 'alcancar’' a borda do metal.

v_’-»

/[1\\
m
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Cortes de grade

Para reinicializacdes rapidas, como corte de malha de grade ou heavy, nao
solte o interruptor da tocha. Isso evita a porcao de 2 segundos pré-baixa
do ciclo de corte.

v —

Il B N
7\

/1IN

~ (&2) ROTINA DE MANUTENGAO

O QUE DEVE SER FEITO

Verificar e limpar conexoes
A dos cabos de solda
o ) * evitar mau contato

(7}
LUl
n
L
= Trocar cabos e conexoes
(42]
Limpar com ar comprimido, *se o servico
" for constante realizar mensalmente
7
¥ N&o remova a carenagem para jatear com
= ar comprimido. Faga de fora para dentro, —7
© usando as venezianas nos painéis.
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GALZER IMPORTAGAO E EXPORTACAO LTDA.

R. Isaurina de Mendes Souza, 13 - Canadg, Contagem
- Minas Gerais
CEP: 32015-280

(O 312567-8843

X vendas@galzer.com.br

Conhecga nossas outras linhas de produtos.
www.galzer.com.br


tel:3125678820
mailto:vendas%40galzer.com.br?subject=Gostaria%20de%20um%20or%C3%A7amento
http://www.galzer.com.br

